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Die in diesem Merkblatt gemachten Angaben sind das 
Ergebnis sorgfältiger Untersuchungen. Soweit sie sich 

auf die Anwendung beziehen, sind sie als Empfehlung 

zu betrachten, die dem Erfahrungsstand entsprechen. 
Wegen der Vielseitigkeit der Anwendungs- und 

Arbeitsweisen können wir jedoch eine Verbindlichkeit 

nicht übernehmen. Es wird daher ein vertragliches 
Rechtsverhältnis nicht begründet, und es entstehen aus 

eventuellen Kaufverträgen keine Nebenverpflichtungen. 

 All data and recommentions are the result of 
careful tests by our laboratories. They only can 

be considered as recommendation which  

correspond to the level of experience of today. 
The data are given in good faith. However, in 

view of the multiplicity of possible application 

and working methods we are not in a position to 
assume any responsibility or obligations 

deriving from the use of our products. 
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Produkteigenschaften: 
 
Aluminium Spachtel ist ein universell anwendbarer 2K Füll- und Ziehspachtel auf Polyesterbasis.  
Der Spachtel ist besonders kompakt und porenfrei. 
 
 
Anwendung: 
 
Aluminium Spachtel ist geeignet zur Beseitigung von Beulen an Auto-Karosserien, 
Blechkonstruktionen, zum Abziehen von Maschinengehäusen, zur Ausbesserung von Beton, 
Mauerwerk usw. 
Beulen bis ca. 15 mm Tiefe lassen sich in einem Arbeitsgang an senkrechten Flächen  
egalisieren. Wegen des hohen Aluminiumanteiles wird ein erhöhter Korrosionsschutz erreicht.  
Der Schleifstaub sinkt beim Trockenschliff schneller nach unten als bei normalen Spachteln.  
 
 
Vorbehandlung: 
 
Thermoplastische Lackaufbauten: 
Abschleifen, Untergrund aufrauen, gut reinigen, z.B. mit Siliconentferner. 
Der Untergrund muss trocken, fettfrei, gesund, stahlzunder- und rostfrei sein. 
2K-Lacke: 
Mattschleifen, staub- und fettfrei machen. 
Galvanisch verzinkte Stahlbleche: 
Mit Verdünner oder Ethylacetat reinigen. 
Sensimier- oder feuerverzinkte Bleche: 
Mit NC-Verdünner oder Siliconentferner reinigen. 
Aluminiumuntergründe: 
Leicht anschleifen (wegen der unterschiedlichen Aluminiumlegierungen sollten stets Haftver- 
suche durchgeführt werden). 
 
 
Verarbeitung: 
 
Die Oberfläche muss frei sein von Öl, Staub, Fett, losem Lack, Farbresten oder Rost. Ein Aufrauen 
des Untergrundes mit Schleifpapier erhöht die Haftung. Die erforderliche Menge Spachtel wird mit 
2 − 3% Härterpaste vermischt und sofort aufgetragen. Verarbeitungszeit (Potlife) ca. 5 Minuten.  
Je nach Temperatur und Härterzugabe ist der Spachtel nach 15 − 25 Minuten schleifbar. 
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Technische Daten: 
 
Farbe:   Aluminiumfarbig  

Basis: ungesättigter Polyester 

Härter: Benzoylperoxydpaste 50%ig, rot 

Dichte: ~ 1,7 g/ml 

Flammpunkt:  31°C 

Verarbeitungstemperatur:  +5°C bis +35°C 

Konsistenz: dick-pastös 

Verarbeitungszeit: 5 Min. 

Gebindegrößen: 1 kg und 2,5 kg Dose 

Lagerzeit: zwischen 15°C und 25°C 
12 Monate  

 
Hinweis: Geöffnete Verpackungen sollten kurzfristig verarbeitet werden. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Sicherheitshinweise sind dem Sicherheitsdatenblatt oder dem Etikett der Verpackung zu 
entnehmen.  


