
 
Technisches Datenblatt 
Stand, 09.08.2010 
FB 5-021 F02 Rev. 1 

 
 

DINOL GmbH 
Pyrmonter Str. 76 
D-32676 Lügde 
Telefon: 
+49 (0) 52 81 / 9 82 98-0 
Telefax: 
+49 (0) 52 81 / 9 82 98-60 

Die in diesem Merkblatt gemachten Angaben sind das 
Ergebnis sorgfältiger Untersuchungen. Soweit sie sich 

auf die Anwendung beziehen, sind sie als Empfehlung 

zu betrachten, die dem Erfahrungsstand entsprechen. 
Wegen der Vielseitigkeit der Anwendungs- und 

Arbeitsweisen können wir jedoch eine Verbindlichkeit 

nicht übernehmen. Es wird daher ein vertragliches 
Rechtsverhältnis nicht begründet, und es entstehen aus 

eventuellen Kaufverträgen keine Nebenverpflichtungen. 

 All data and recommentions are the result of 
careful tests by our laboratories. They only can 

be considered as recommendation which  

correspond to the level of experience of today. 
The data are given in good faith. However, in 

view of the multiplicity of possible application 

and working methods we are not in a position to 
assume any responsibility or obligations 

deriving from the use of our products. 

 

E-Mail: 
service@dinol.com 

 

DINITROL 6070 
Kunststoff Konturspachtel 

  

Produkteigenschaften: 
 
Pastöse, sehr geschmeidige 2 Komponenten Spachtelmasse, besonders zur Nachbehandlung 
reparierter Kunststoffteile geeignet. Durch seine Geschmeidigkeit lassen sich Profile und Kontu- 
ren beschädigter oder geklebter Kunststoffteile mühelos wieder herstellen.  
Elastische, kurze Aushärtezeit, leicht schleifbar, porenfrei, gute Haftung auf Kunststoffen sowie 
Karosserieblechen und verzinkten Blechen, matt geschliffenen 2K-Lacken, GFK (Polyester- und 
Epoxylaminaten). 
 
 
Anwendungsbereiche: 
 
Konturspachtel haftet auf fast allen im Kfz-Bereich vorkommenden Kunststoffen nach entsprechen-
der Vorbehandlung. Nicht geeignet auf: Weich-PVC, Hartgummi, thermoplastischen Lacken, PTFE, 
Viton, Nitrolacken und Polystyrol. 

 
 
Verarbeitung: 
 
Die zu reparierenden Flächen säubern und trocknen.  
Die erforderliche Spachtelmenge mit 2 − 3% Härter gut durchmischen und auftragen.  
Die Verarbeitungszeit (Topfzeit) beträgt ca. 5 Minuten.  
Nach weiteren 20 − 30 Minuten kann DINITROL 6070 geschliffen werden.  
 
 
Technische Daten: 
 
Farbe:   dunkelgrau 

Basis: Ungesättigte Polyesterharze 

Härtersystem: Dibenzoylperoxyd 

Dichte:  1,8 g/cm³ 

Flammpunkt:  < 31°C  

Verarbeitungstemperatur:  15°C – 25°C 

Lagerzeit: 12 Monate (15° C – 25°C) 

Lieferform: 500 g 
 
Hinweis: Geöffnete Verpackungen sollten sofort nach der Entnahme geschlossen werden. 
 
Sicherheitshinweise sind dem Sicherheitsdatenblatt oder dem Etikett der Verpackung zu entnehmen. 
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