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TECHNISCHES DATENBLATT
ergo® 1625 (ergo® 1624 + ergo® 1600)

ergo® 1625 ist ein pastoser, schnell hartender zweikomponentiger Klebstoff auf Basis
modifizierter Acrylate, geeignet, um Kunststoffe und Metalle mit und untereinander strukturell zu
verkleben. Im Verhaltnis 10:1 gemischt ist das Produkt, je nach Temperatur ca. 7 Minuten
verarbeitbar und erreicht bei Raumtemperatur bereits nach 15 Minuten seine Funktionsfestigkeit.

VORTEILE

Hervorragende ReilRdehnung

Gute Adhéasion zu vielen Werkstoffen
Standfeste Paste

Fullt Spalte bis zu 2mm

Exzellente Lastlbertragung

Bestandig gegen Bewitterung und Feuchte
Klebt ohne Oberflachenvorbehandlung
100% Reaktivsubstanz

ANWENDUNGSBEREICHE

Haushaltsgerate, Werbetafeln und Verkehrsleitsysteme, Elektronik und Elektrotechnik,
Fahrzeugindustrie, Mdbel und Einrichtungen, Fenster und Tlren, Bus-, Schienen- und
Nutzfahrzeugbau, Boots- und Schiffsbau

PRODUKT DATEN
Physikalische Eigenschaften - fliissig, bei 23°C

ergo.® 1624 ergo.® 1600
Viskositat [mPas] ~110.000 ~55.000
Farbe beige weild
Mischungsverhaltnis,

10 1

Volumen
Dichte [g/cm®] ~1,00 1,12-1,15
Verarbeitungstemperatur +10°C bis + 40°C
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Physikalische Eigenschaften - nach Aushértung

Zugfestigkeit, DIN 53504
Zugscherfestigkeit, DIN EN 1465, an
Stahl

Edelstahl

Aluminium

GFK

PMMA

ABS

Bruchdehnung

Topfzeit

Funktionsfestigkeit

Endfestigkeit
Glastubergangstemperatur, DIN 53445
Shore D-Harte, DIN 53505

Temperatureinsatzbereich

ARBEITSWEISE

Mischung

~

~

~

~

10 N/mm?

17 N/mm?
16 N/mm?
16 N/mm?

Bruch im Prifstreifen

Bruch im Prifstreifen

Bruch im Prifstreifen

~

l

~

160 %

7 Minuten
15 Minuten
24 Stunden
60°C
60

- 40°C bis + 100°C

ergo® 1625 ist in Doppelkammerkartuschen verfligbar.
Mit aufgesetztem statischem Mischrohr und unter Verwendung der geeigneten Dosierpistole ist das Produkt
problemlos anwendbar, wobei Mischungsfehler vermieden werden.
Achtung: Wenn die Aushartung im Mischrohr begonnen hat, muss es durch ein neues ersetzt werden.

Verwendung

info@kisling.com
www.kisling.com

Der Klebstoff wird in ausreichender Menge Uber ein statisches Mischrohr als diinne Raupe oder als
gleichmafiger Film auf ein Bauteil aufgetragen. Die Bauteile missen innerhalb der Topfzeit gefligt und
mindestens bis zum Erreichen der Funktionsfahigkeit fixiert werden. Zu friihes Bewegen der Bauteile kann

die erzielbare Endfestigkeit beeintrachtigen.
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Temperatureinfluss

Klebstoffeinsatz bei 12°C bis 23°C stellt eine saubere Aushartung sicher. Temperaturen unter 12°C
vermindern die Aushartegeschwindigkeit; oberhalb von 23°C hartet das Produkt deutlich schneller als
spezifiziert. Temperaturanderungen beeinflussen auch die Viskositat der Einzelkomponenten.

Ausharteverhalten
in Abhangigkeit von der Produkttemperatur
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Umgebungstemperatur in °C

Handling und Lagerung

Bedingt durch die hohe Reaktivitdt des Produktes und die damit verbundene Warmeentwicklung sollten
keine grosseren Mengen angemischt werden. Die dabei entstehende Warmemenge kann zum Verdampfen
des Produktes und Geruchsbelastigung fiihren. Uberschiissiges Material nicht in Kunststoffbehélter
entsorgen, denn diese kdnnten Schmelzen.

Lagerung und Lagerstabilitat

Die Lagerstabilitat von ergo® 1625 betragt bei 20°C ein Jahr ab Zeitpunkt der Herstellung.
Das Ablaufdatum ist dem Etikett zu entnehmen. Temperaturen oberhalb 20°C setzen die Lagerstabilitat
herab. Niedrigere Temperaturen (7-12°C) erhéhen die Lagerfahigkeit. Das Produkt sollte jedoch vor Frost
geschiitzt werden (nicht tief kiihlen).

Vorsichtsmassnahmen
Vollstédndige Informationen zur Sicherheit und sachgemaRem Umgang kdnnen dem Sicherheitsdatenblatt
entnommen werden.

Reinigung

Reinigung ist am leichtesten, wenn das Produkt noch flissig ist.

Ausgehartetes Material mechanisch entfernen und mit einem Lésungsmittel wie z.B. Aceton wegwischen.
Verschittetes Produkt mit einem Absorptionsmittel aufnehmen und wie entziindliches Material entsorgen.

Die hier veréffentlichten Daten dienen nur zur Information und werden fiir gesichert erachtet.

Wir kénnen jedoch keine Haftung fiir Ergebnisse (ibernehmen, die von anderen erzielt wurden und Uber deren Methoden wir keine Kontrolle haben.

Der Anwender selbst ist dafiir verantwortlich, die Eignung von hierin erwdhnten Produktionsmethoden fiir seine Zwecke festzustellen und VorsichtsmaRnahmen zu ergreifen, die
zum Schutz von Sachen und Personen vor den Gefahren angezeigt wéren, die mdglicherweise bei der Handhabung und dem Gebrauch dieser Produkte auftreten.
Dementsprechend lehnt KISLING im besonderen jede aus dem Verkauf oder Gebrauch von Produkten der Firma KISLING entstehende ausdriicklich oder stillschweigend gewahrte
Garantie ab, einschlieBlich aller Gewahrleistungsverpflichtungen oder Eignungsgarantien fiir einen bestimmten Zweck. KISLING schlieRt im besonderen jede Haftung fiir
Folgeschaden oder mittelbare Schaden jeder Art aus, einschlieflich entgangener Gewinne. Die Tatsache, dass hier verschiedene Verfahren oder Zusammensetzungen erortert
werden, soll nicht zum Ausdruck bringen, dass diese nicht durch Patente fiir andere geschiitzt sind, bzw. als Lizenz unter KISLING Gesellschaftspatenten interpretiert werden, die
solche Verfahren oder Zusammensetzungen abdecken kénnen. Wir empfehlen jedem Interessenten, die von ihm beabsichtigte Anwendung vor dem serienméaRigen Einsatz zu
testen und dabei diese Daten als Anleitung zu nutzen. Dieses Produkt kann durch eines oder mehrere Patente oder Patentanmeldungen geschiitzt sein.
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